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ERP-Software: N
eine Kurzdefinition

ERP - Software ...

Enterprise- Resource- Planning- Software

deutsch:
Unternehmens- Planungs- Software



ERP-Software
In Unternehmen (2002)
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Ausgangspunkt fur ERP-Software: | §§
der betriebliche Leistungsprozess

Industrieunternehmen
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Einsatzbereiche von ERP-Software

Industrie

Verkauf
Beschaffung

Produktion
Personal
Finanzbuchh.
Kostenrg.
Garantie/Service

Handel

Verkauf
Beschaffung

Personal

Finanzbuchh.

Kostenrg.
Service

Dienstleistq.

Verkauf

Personal
Finanzbuchh.
Kostenrg.
Projekte




Vergleich IT-Einsatz N
Unternehmen - Berufsschule

IUnternehmen Berufsschulel

SAR4

NAVISION'
ORACLE
Sae KHK




Daten eines ERP-Systems (auswaniy

Stammdaten

 Firmendaten

e Leistungen

e Debitoren

e Kreditoren

« Kapazitaten

* Mitarbeiter
 Finanzbuchhaltung
« Kostenrechnung

e E-Commerce

Prozessdaten

 Anfragen

e Auftrage

* Bestellungen

* Roll In

e Lagerbewegungen
* Produktion

e Riuckmeldungen

* Roll Out

e Zahlungseingang
« Zahlungsausgang
« Mahnwesen

* Reporting
 Analyse, Controlling




Die Wahl der ERP-Software

Auswahlkriterien

e Didaktische
Geeignetheit

 Prozess- und
Belegorientierung

 Bedienbarkeit
 Datenbankhandling
« Hardware

e Kosten

Anbieter (auswany

« SAP
- my SAP
- Business One

 Microsoft
- Navision Financials
- Attain - Axapta
- XAL - Apertum

« Sage KHK

- Classic Line
- Office Line




Die Abwicklung eines Kundenauftrages

Zahlungseingang

Rechnungsausgang :f;j

Auftragserfassung

< Materialdisposition

/ \
Auslieferung > < Produktionsauftrage
/ \
Kommissionierung > Geschaftsprozess < Terminierung
Kundenauftrag:
Nachkalkulation > vom Kunden < Vorkalkulation
\ /
... zum Kunden
Rickmeldungen > <Beschaffung Material
\ /
Produktion > < Anlieferung Material

Materialentnahme UProduktionsfreigabe

v




Kunden

Belegfluss:

Angebote
Auftragsbestatigungen
Bestellungen
Packzettel, Lieferscheine
Rechnungen
Zahlungsbelege
Rucksendungen
Gutschriften

Bestellg>

Lieferung

Rechnund

8
Zahlung>




Hilfestellungen zur LIS
ERP-Softwareschulung

Herausgeber:
Peter Engelhardt, Berlin

ca. 720 Seiten

Cornelsen Verlag
ISBN 3-464-46012-6

Ein kompletter Kundenauftrag
(mit Produktion!) wird auf
Basis der ERP-Software
SageKHK Classic Line
ausfuhrlich dargestelit.




Zusatzlich erhaltlich ist ein
umfangreicher Materialband

Zur Vertiefung i
Der Materialband

Losungen
methodische Hinwelse
Internetrecherche

ca. 20
prozessorientierte I
Aufgaben -

mit Anlagen und ERP-Masken (SageKHK Classic Line)
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ERP* - Softwarequalifikation
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... Im Daten- und
Prozessverbund
mit ERP-Software




ERP* - Softwarequalifikation - IGP (M

" Sage KHK Classic Line 3.0.0 (991) 03.01.2005
Datei Bearbeiten Ansicht Extras Fawvoriten Portal ¢

Anwendungen = ’mj‘ “
188 Finanzbuchhaltung :
Auftragswesen Industrielle
®2 Produktion Geschaftsprozesse
Bestellwesen _
=8 | ohn & Gehalt e Auftragsabwicklung

(4 Anlagenbuchhaltung ] © Materialdisposition
* Produktionsplanung und -steuerung

 Materialbereitstellung

e Leistungsprozessanalyse
(Vor- und Nachkalkulation)

ERP* S0 KHK

Unternehmens-
Planungs-

Software
Software vom Marktfthrer




Koordination von Kundenauftragen (¥

Auftragsbearbeitung
AUftrag |*neu*‘ ﬂ IB|--*|:={| J vargang Auftragshestatioung mKHK
01 Empfanger [ 00006 ] «|«| o] ® Vorgangsdaten our  [999 4| «|~=| [ 2 4]
02 Marme 1 |Dr. August Oetker e Kundendaten : =l |o~]
03 Mame 2 |Nahrung5miﬁel AL 1B |E (0-8)
04 biregse Tyn  ArtikeliStickliste Hrst | 8C | Menge | LOMW | |Rab% | E-Preis || PE/G-Preis
05 PLZ Ort
06 Kurzhezeichnung |4 ~] [Eooooood o] agaga [01 & 30 @|| ooot &f| 000 120000 0 |Aw
|Tisc:h Blropraofi ¥T 700 v JE000,00
®
17 Datum |variah|e Hiaheneinstellung GOS0 POS't'OnSdaten
i Artikel: E0000001 f Tisch Menge: 3 l|
19 ersand
20 Rechnung + [Jahr KW |ABF-Bed. Bestellt Prod.Bed. Prod.Best. Varflghar
21 Kst! Kir f Bk 2004 |50 =]
004 |51 Materialdi iti 2|
° Viateriaidisposition =
27 Kopftextbaustein 2 g p 150 [ 2]
2004 |53 150

23 Fusstesthaustein
24 Platzhalter 1
24 Platzhalter 2

2005 |02 120 ‘
2005 |03 120 | =]

2005 |04 120 | %]

1




Koordination von Produktionsprozessen (.M

* Produktionsauftrage

Twp AFD AG-r Menge S-Arh.pl S-1r 5-1e S-Start S-Ende ]
Beleg Sollfl=tiGut l-Ark.pl [-tr [-te l-Start -Ende 5
| =] |ooooo [ood | 50 [ooooooot &| [o:z0,00 [ 410,00 [19.01.05 al[z001.05 & [m=] =]
| ooo1o joooot &l I 0:00,00  0:00,00 - x|
00020 000006 0 Tisch montieren |

Flatte montieren, Gleiter eindricken |

BN K apazitatsibersicht Arbeitsplatz

| 00020 |onoo:

00030 0000t Datum Bedarf flr AG Angebot fred Auslastung mKHK

|4 =] [oooz0  [oo (00000 #| oo000 O ..
00030 [0000° g 170105 [Ooo00 | so000 & Terminierung
00040 00000 pj qgp1os [oo000 o &00,00 600,00 0,00
e Mi 190105 [ 4000 | 80000 @ 72000 O 8,30
Do 200105 [35000 &| 80000  0:0000 O©OOOOOOOOCO 100,00
. 530,00  5:30,00 0,00
» Kapazitatsplanung 00000 0:00,00 0,00
Bedarf fir Arheitsgang 4:30,00 ® AUSIaStungsanalyse

S-Arheitspl.  TISChM ) o1 atingsfaktar 100,00 %




ERP* - Softwarequalifikation - StK (M

LT

Anwendungen

IilO_FinanzbuchhaItung
Auftragsbearbeitung | Steuerung und Kontrolle

#3 Produktion von Geschaftsprozessen
Bestellwesen

8 Lohn & Gehalt * Finanzbuchhaltung
m Anlagenbuchhaltg. * Zahlur?.gsverkehr
« Mahnlaufe

* Periodenabschllisse
e betriebswirtschaftliche Auswertungen
(Chef-Informationen)

ERP* S0 KHK

Unternehmens-
Planungs-
Software

Software vom Marktfiihrer




Steuerung und Kontrolle (Beispiele)

Buchungserfassung | 01| Periode 01

Do0oos 44149 03.01.04 g DI 437890 hH .
e Zahlungseingang
aoll- Beleg- Beleg- Hahen-
konto NUmImer datum konto Betrag S8 S B
[528000 o|[4420 [10.07.2005 [Doo00E o] 4378,90 | EUR S0 KHK
Berliner Sparkasse Dr. Oetker - Bielefeld
Buchungstext
[Zahlungseingang |
. . 21 Betrag Skonto Limbuchung
* Debitorenausgleich
9 A 0| .

OP-Historie zu 4419

OP-Auswahl flir Konto D0O0006 Dr. Oetker - Bielefeld

1]

+

OP-Mummer | Belegdatum

Rechnung ‘ Zahlung ‘ OP-Saldo ‘ Wihrg

Infarmation

Jr |P. Bel.Dat Belegnr Ggkto. Fechnung Frovision Zahlung Skonto kurs Whrg
1 03.01.05 44149 S D 4378,90 113,25 1

1 Kunden - Infos ‘




AHEPrT

HSM-Maschinentechnik ist ein mittelstdndisches Industrie-Unternehmen, das sich
auf die Herstellung kundenspezifischer Maschinen in der Wickel- und Schneidtech-
nik spezialisiert hat. Da wir mit unserer Grof3e von ca. 35 Mitarbeitern in der Lage
sind, flexibel auf die Anforderungen und Winsche unserer Kunden zu reagieren,
konnte sich die Firma HSM einen guten Ruf in Beratung und Service, in Qualitat und
Wirtschaftlichkeit sowie Zuverlédssigkeit erarbeiten.

Wir suchen zum nachstmaoglichen Termin fiir unser Team in Teilzeit eine(n)

MITARBEITER(IN)
AUFTRAGSBEARBEITUNG

Ihr Profil

- Sicherer Umgang mit dem PC, - Kenntnisse der neuen Medien
Sage KHK Classic Line, (E-Mail, Internet)
speziell Modul "Auftragswesen” - Word, Excel

Wir suchen weiterhin zum néchstmoglichen Termin fur unser Team in Vollzeit ei-
ne(n)

MITARBEITER(IN)
ARBEITSVORBEREITUNG

Ihr Profil

- Sicherer Umgang mit dem PC, - Kenntnisse der neuen Medien
Sage KHK Classic Line, (E-Mail, Internet)
speziell Modul "Produktion” - Word, Excel

- Kenntnisse Industriestiicklisten und industrielle Arbeitsvorbereitung

Wenn Sie in dieser Aufgabe eine Herausforderung sehen und Ihre Qualifikation mit
dem Anforderungsprofil Ubereinstimmt, dann senden Sie uns bitte lhre Bewer-
bungsunterlagen mit Lichtbild sowie Gehaltsvorstellung schnellstmdéglich zu. Gerne
geben wir sorgfaltig qualifizierten Berufseinsteigern mit guten Abschlussergebnissen
sowie fundierten Softwarekenntnissen (SageKHK Classic Line, MS-Office) eine
Chance zur Entwicklung. Wir freuen uns auf Sie!

HSM-Maschinentechnik GmbH & Co. KG
Frau Gillmann
Dornenbreite ... Fon (05731) 74 .....

32549 Bad Oeynhausen Fax (057 31) 74 ....

Quelle: Neue Westfélische Zeitung Bielefeld, Nr. 23, 01. Februar 2003

ERP-Softvware :

Zwingender Bestandteil einer

fundierten Qualifikation
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Datenverarbeifung

ERP-Software Ausbildung
mit KHK Classic Line 2000

Modelldaten

(Diese Daten sind im Datenbestand eingepflegt.)

BcB

BuUro-Center Berlin OHG




Das Unternehmen

e BCB Buro-Center Berlin OHG
Fabrikation und GrofRhandd fir Burobedarf
Prinzregentenstral3e 32
10715 Berlin
Td.: 030/857395-0 Fax: 030/8573992
Internet: www.bch.de Email: info@bch.de

e 2 Eigentimer (Herr Bitt, Frau Theben)

e 10 Mitarbeiter :

- 1Verwatung
- 2 Verkauf
- 1 Einkauf
- 1lager/ Versand
- 4 Produktion
- 1 Fahrer
* Kontenrahmen: - Art: IKR
* Festkontensystematik: RA =KI. 5

- Umfang: ca. 350 Konten
RE =KI. 6, d.h. WE-Just In Time-Buchung

Der Artikelstamm (Dienstleistungen sind nicht aufgefuhrt)

Erzeugnisse E..
» [EO000001 Tisch "Buroprofi XT 700"
» EO0000002 Stuhl "Ergo Office 2000"

(werden produziert und verkauft)

Handelswaren H..... (werden eingekauft und verkauft)

* HO000001

HO000002
HO000003
HO000004
HO000005

Teile

T0000001
T0000002
T0000003
T0000004
T0000005
T0000006
T0000007
T0000008
T0000009
T0000010

Schreibtischlampe Lux 2000
Schreibtischunterlage
Organi sationsbox
Tischrechner QuickCalc
Papierkorb

(fUr das Erzeugnis)
Tischplatte
Tischgestell
Sitzfléche
Rickenlehne
Stuhlgestell
Tischbeinstopsel
Stuhlbeingleiter
Schrauben

Karton grof3 Tisch
Karton klein Stuhl

Der Arbeitsplatzstamm

1 Montage Burotisch
2 Montage Burostuhl

3 Qualitétskontrolle
4 Verpackung

(fUr Tisch und Stuhl)
(fur Tisch und Stuhl)



Die Standardarbeitszeiten

* Montag 8:00 h
* Dienstag 8:00 h
* Mittwoch 8:00 h
e Donnerstag 8:00 h
* Freitag 5:30 h

Der Sticklistenstamm

- EO0000001 Burotisch Buroprofi XT 700
. TO000001 Tischplatte 1 ME
TO000002 Tischgestell 1ME
TO000006 Tischbeinstopsel 4 ME
TO000008 Schrauben 8 ME
. TOO00009 Karton Tisch 1 ME
« EO0000002 Burostuhl "Ergo Office 2000"
. TO000003 Sitzflache 1 ME
T0O000004 Rickenlehne 1 ME
TO000005 Stuhlgestell 1 ME
TO000007 Stuhlbeingleiter 4 ME
T0O000008 Schrauben 8 ME
TO000010 Karton Stuhl 1ME
Der Arbeitsgangstamm
00001 Tisch montieren tr: 20 min. te 5 min.
00002 Tisch kontrollieren tr: Omin. te 2 min.
00003 Tisch verpacken tr: Omin. te 3 min.
00004  Stuhl montieren tr: 20 min. te: 10 min.
00005  Stuhl kontrollieren tr: Omin. tee 2 min.
00006  Stuhl verpacken tr: Omin. te 3 min.

Der Arbeitsplanstamm

90000001 AFO1 Tischmontieren
AFO 2 Tisch kontrollieren
AFO 3 Tisch verpacken
90000002 AFO1 Stuhl montieren
AFO 2 Stuhl kontrollieren
AFO3 Stuhl verpacken

Der Maschinen- Priafmittel- und Werkzeugstamm

10000001
10000002
10000003

Montageautomat Robomatic 2000 (Maschine)
Klemm- und Klebezange (Werkzeug)
Laserprufgerét (Prufmittel)



Tisch "Buroprofi XT 700"

Tischplatte
(TO000001)

Tischgestell
(TO000002)

Schrauben
(TOO00009)

Bodengleiter
(TOO00003)

Karton grof3
(TOO00009)

1 St.

1 St.

8 St.

4 St.

1 St.



Stuhl "Ergo Office 2000"

Stuhlgestell 1 St.
(TOO00006)
Ruckenlehne 1 St.
(TOO00005)
Sitzflache 1 St.
(TOO00004)
Schrauben 8 St.
(TOO00008)
Bodengleiter 4 St.
(TOO00007)
Karton 1 St.

(TO000010)
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